eingestellt auf 160 bar, max. 280 bar

Kippventil - Eindruck MD250

Proportionales pneumatisches Kippventil, geeignet fiir Anwendungen mit groRem Oldurchfluss, speziell entwickelt
fur Schwerlast-Kippaufbauten und Sattelauflieger mit zwei verschiedenen Arbeitsdriicken, die manuell ausgewahlt
werden kénnen. Betrieb durch Geberventil. Hydraulikschema geméaf CE-Normen.

- Eingebautes Riickschlagventil und einstellbares
Doppeldruck-Uberdruckventil

- Spharogusskorper fur Driicke bis 400 bar

- Kann am Chassis oder am Tank montiert werden

- Mechanischer direkter Endanschlag

- Verzinkter Kérper und Spule aus Nickel

- fur Oltemperaturbereich -15+110 °C,
Viskositatsbereich 12+100 ¢St und Olfilterung 25 ym
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technische Anderungen vorbehaltung, keine Gewahr auf Vollstandigkeit. Abbildungen nur Symbolisch.

Tel. 05451-50230320 - info@Hoppe.parts ¢ www.Hoppe.parts




